
湖南网络工程职业学院毕业设计答辩记录表 

学生姓名 欧阳康 学号 202165550114 指导老师 张墩利 

二级学院 智能制造学院 专业 机电一体化技术 班级 21 机电 1 班 

毕业设计题目 基于 PLC 的垂直升降式电梯控制系统  

答辩日期 2024年 5月 18日 答辩地点 腾讯会议 

答辩小组成员 周国栋、张墩利、李宁、肖园园、游先仁、张剑 

学生自述要点：（ 10 时 20  分—— 10 时 25 分  ） 

本设计是通过 S7-1200PLC控制垂直电梯，PLC 具有工作可靠，通用性高，操作灵活，

编写程序简单，使用方便，且抗干扰性能远远强于传统电梯，故电梯的运行更加的安全，方

便，并便于检修。已成为了目前电梯系统最多的控制方式，在更改控制方案不需改动硬件接

线，也节约了成本。 

 

答辩组提问及学生回答情况简述：（10 时 25 分——10 时 30分） 

问题 1：选题的原因？ 

答：随如今中国高速发展，城市建设也走向更高的要求对电梯要求也非常高，电梯的用途也

很广泛，传统的继电器控制的电梯系统操作接线复杂，容，显然已经无法满足现在生活中的

一系列问题了，因此急迫需要一种灵活性高、可靠性高、维护方便、开发周期短的控制系统，

由此就有了本设计主题的出现。 

 

问题 2：请介绍一下 PLC的原理和工作方式？ 

答：PLC是一种用于工业自动化控制的设备，主要由 CUP、存储器、输入/输出模块、 

通信模块等组成。它的工作方式是通过输入信号的采集、CPU处理、输出信号的控制 

，实现对机器设备的控制和自动化管理。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 记录员（签名） 

 

答辩小组长签名 

 



 



湖南网络工程职业学院毕业设计答辩记录表 

学生姓名 陈颖 学号 202165550152 指导老师 张剑 

二级学院 智能制造学院 专业 机电一体化技术 班级 21 机电 123 班 

毕业设计题目 基于 PLC 的机器人视觉分拣生产线智能控制系统方案设计 

答辩日期 2024年 5月 20日 答辩地点 腾讯会议 

答辩小组成员 周国栋、张墩利、李宁、肖园园、游先仁、张剑 

学生自述要点：（ 20时 42 分—— 20 时 45 分  ） 

本设计是基于 PLC 的机器人视觉分拣生产线智能控制系统方案设计，主要完成了机器

人对物料的抓取，然后进行颜色识别之后识别后的物体放入对应的框内，实现自动化控

制，编程简单易懂，出现问题修改方便，触摸屏能实时显示故障情况，方便排查，设备

安全可靠性高，能很好的达到要求，减少人工成本。 

 

答辩组提问及学生回答情况简述：（20 时 42 分——20 时 45分） 

1.视觉分拣使用的软件是什么？是基于什么的思路来完成识别的？ 

答：我采用的视觉分拣软件是海康威视的 MVS 编程软件，基于的思路主要是计算

机视觉和深度学习。通过摄像头捕捉到的图像，经过 MVS 软件的识别和处理，可以实

现对物体的自动颜色分类、定位和判断。这种技术可以大大提高分拣的效率和准确性，

减少人工干预。 

2.可视界面设计的原则是什么？ 

答：界面设计应简洁明了，避免过多的颜色和图片，以保持界面的清洁和清爽。 

界面的设计应注重实用性，以便用户能够轻松地找到他们需要的功能和信息。 

界面设计应考虑和 PLC 等设备的交互，以便用户能够顺利地进行操作和控制。 

在设计过程中，应考虑到用户的需求和使用习惯，以提高用户的使用体验。 

界面设计应考虑到系统的运行效率和稳定性，以确保系统的正常运行。 

界面设计应考虑到系统的扩展性，以便在未来可以方便地添加新的功能和模块。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 记录员（签名） 

 

答辩小组长签名 

 



 



湖南网络工程职业学院毕业设计答辩记录表 

学生姓名 何永锋 学号 202165550165 指导老师 张剑 

二级学院 智能制造学院 专业 机电一体化技术 班级 21机电 2班 

毕业设计题目 以 PLC为核心的音乐喷泉控制系统设计  

答辩日期 2024年 5月 20日 答辩地点 腾讯会议 

答辩小组成员 周国栋、张墩利、李宁、肖园园、游先仁、张剑 

学生自述要点：（ 21 时 34  分—— 21 时 37分  ） 

音乐喷泉是近年来出现的一种园林建筑与花式观赏相结合的一种产物。在游人和书

签居民光顾的场所，如公园、广场、旅游景点及一些知名建筑前，经常会修建一些喷

泉供人们休闲、观赏，这些喷泉按一定的规律改变喷水式样。而且随着可编程控制器

在我国的迅速发展，对音乐喷泉的控制要求也越来越高，使得越来越多的控制部分需

要可编程控制器来实现。采用西门子 s7-200 系列可编程序控制器作为音乐的控制器。

改善了喷泉系统的控制品质，并真正地达到了实时控制的要求。当控制要求发生改变

时，只需要改变程序，硬件接线不变或作较小变动即可，方便简单。而且采用 PLC 控

制时，利用其体积小、功能强、可靠性高，并具有较大的灵活性和可扩展性的特点，

改变控制方式或改变选择开关，即可改变喷水规律，变换出不同的花样，所以 PLC 在

当前工业控制中得到广泛应用。 

 

答辩组提问及学生回答情况简述：（21时 34 分——21 时 37分） 

问题 1：选择开关采用了什么型号？其工作原理时怎么样的？ 

答：选择开关我采用了施耐德型号为 DPT160-CB010 R125 4P 的转换开关；在音乐喷泉

系统中，选择开关被用来控制不同的喷泉设备和水泵，每个设备或水泵通常与转换开

关的一个或多个触点相对应。根据音乐喷泉的表演需求调整转换开关的档位时，相应

的触点会闭合或断开，从而改变电流的路径，控制对应设备的开启或关闭。 

问题 2：如果缺水，有什么保护措施。 

答：1.安装水位传感器:在喷泉的水池或水泵进水口处安装水位传感器，实时监测水位

变化。 

2.报警系统:当水位低于安全阈值时，水位传感器应触发报警系统，通过声音、灯

光或其他方式提醒操作人员注意。 

 

 

 

 

 

 

 

 记录员（签名） 

 

答辩小组长签名 

 



 



湖南网络工程职业学院毕业设计答辩记录表 

学生姓名 柳金伯 学号 202165550138 指导老师 张剑 

二级学院 智能制造学院 专业 机电一体化技术 班级 21机电 2班 

毕业设计题目 基于 PLC的污水处理控制系统方案设计 

答辩日期 2024年 5月 20日 答辩地点 腾讯会议 

答辩小组成员 周国栋、张墩利、李宁、肖园园、游先仁、张剑 

学生自述要点：（20 时 18  分—— 20 时 21 分  ） 

1.手动模式用于单步操作，在前期系统调试与后期检修中也能方便的实现系统功

能的独立控制，在该模式下.通过触摸屏或者操作面板上的按钮与 PLC 可以对关键动作

进行单步控制，无逻辑控制，不根据液位高度传感器的状态和设定的时间进行控制。 

    2. 供货稳定原则：可明确厂家在长时间内都可稳定生产元器件。 

      维护简易原则：选用的元器件尽可能的维护方便，维护成本低，结构比较简

单。  

      采购便捷原则：尽量选择容易购买与供货周期较短的元器件。 

答辩组提问及学生回答情况简述：（20 时 18  分—— 20 时 21 分  ） 

问题 1：污水如何进入处理池？ 

答：首先通过启动进水泵抽水就可直接进入进水池，再启动粗筛泵进入粗筛

池，完成粗筛，随后启动细筛泵，进入细筛池完成细筛工艺，再启动曝气池让

污水进入核心处理废水池，按照工艺要求是否启动曝气风机或者搅拌机，最终

再进入沉淀池，沉淀完成后排除处理后的废水，完成污水处理。 

 

问题 2：如污水的液位，其工作原理是什么样的？ 

答：几种常见的液位工作原理 

1. 浮力原理：某些液位计，如浮球式或浮筒式液位计，通过浮球或浮筒在液

体中的上下浮动来感应液位的变化。当液位上升或下降时，浮球或浮筒也会随

之移动，这种移动可以转化为电信号或其他形式的输出，从而实现对液位的测

量。 

2. 压力传感：压力式液位计则利用液体的静水压力原理来测量液位高度。传

感器安装在液体中，随着液位的变化，传感器受到的静压力也会发生变化。这

种压力变化被转换为电信号，进而确定液位的高度。 

3. 超声波技术：超声波液位计利用超声波在空气中的传播时间来测量液位。

传感器发射超声波，当超声波遇到液面时会被反射回来，传感器接收到反射波

后，通过计算超声波的传播时间来确定液位的高度。 

这些传感器技术与控制系统相结合，可以实现对污水液位的实时监测和控制。

当液位超过或低于预设的阈值时，控制系統可以触发相应的动作，如开启或关

闭阀门、启动或停止泵等，以维持液位的稳定。 

此外，随着技术的发展，还有一些更先进的液位测量和控制方法，如公达式液

位计、光学液位计等，它们在不同的应用场景中具有各自的优势和适用性。 



综上所述，污水的液位工作原理基于多种传感器技术，通过实时监测和控制液

位，确保污水处理系統的正常运行和处理效果。 

 

 

 记录员（签名） 

 

答辩小组长签名 

 

 



湖南网络工程职业学院毕业设计答辩记录表 

学生姓名 龙泽林 学号 202165550139 指导老师 张剑 

二级学院 智能制造学院 专业 机电一体化技术 班级 21 机电 2 班 

毕业设计题目 基于 PLC 的钢化玻璃生产线传动控制系统方案设计 

答辩日期 2024年 5月 20日 答辩地点 腾讯会议 

答辩小组成员 周国栋、张墩利、李宁、肖园园、游先仁、张剑 

学生自述要点：（ 20时 58  分—— 21时 00 分  ） 

本设计以 PLC S7-1500 控制器为控制核心的钢化玻璃生产线传动控制系统控制系统，通

过 PLC 程序实现智能控制，通过触摸屏控制系统的手动和自动操作基于 PLC 的钢化玻璃

生产线传动控制系统是为了提高钢化玻璃生产线的自动化程度和生产效率，设计的一种

控制系统。该系统主要由 PLC 控制器、加热器、伺服电机等组成，实现对生产线各个部

件的运动和速度进行精确控制，以达到高质量、高效率的钢化玻璃生产。 

答辩组提问及学生回答情况简述：（21时 01 分——21 时 04分） 

问题 1：答辩时提出的问题 

答：首先，需要将步进伺服电机的电源与 PLC 的电源进行连接，步进驱动器的控制信号

线需要连接到 PLC 的输出端口。这包括脉冲输入信号、方向控制信号、使能信号等。具

体地，PUL+和 PUL-分别连接 PLC 的步进脉冲信号输入正端和负端，DIR+和 DIR-分别连接

PLC 的步进方向信号输入正端和负端，ENA+和 ENA-连接 PLC 的脱机使能复位信号输入正

端和负端。同时，GND-接 24VDC 开关电源的 M，V+接 24VDC 开关电源的 L+，A+,A-,B+,B-

分别接步进电机的四条线上，如果步进伺服电机带有编码器，还需要将编码器的反馈信

号连接到 PLC 的输入端口，以便 PLC 能够读取电机的实际位置和速度信息。 

问题 2：答辩时提出的问题。 

答：当来料检测传感器检测到有玻璃时传送带 1 启动，在触发到位信号期间一直保持运

动，当触发传送带 1 玻璃到位信号时，传送带 1 则停止工作，如玻璃一直在传送带 1 末

端时传送带 1 则一直停止，直到将玻璃传送到传送带 2,且已经触发到位信号时，传送带

1 才能继续工作。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 记录员（签名） 

 

答辩小组长签名 

 



 



湖南网络工程职业学院毕业设计答辩记录表 

学生姓名  吕书伟 学号 202165550113 指导老师 周国栋 

二级学院 智能制造学院 专业 机电一体化技术 班级 21 机电 1 班 

毕业设计题目  基于 Arduino UNO R3 单片机开发板的机械手履带车控制系统方案设计 

答辩日期 2024年 5月 18日 答辩地点 腾讯会议 

答辩小组成员 周国栋、张墩利、李宁、肖园园、游先仁、张剑 

学生自述要点：（ 19 时 00  分—— 19 时 05 分  ） 

本文设计与实现的是一款基于单片机的机械手履带车控制系统，其中包括三个关节舵机

和一个手爪舵机控制机械手臂的运动和夹取功能，以 Arduino UNO R3单片机作为控制器通

过脉冲宽度调制信号控制舵机运动、最终实现将待抓区域的物品抓起后、随履带车移动至货

物堆放区域,最终将物品投放在该区域的运动功能。整体系统中还给底盘履带车增添了光敏

传感器对整车沿黑色铺道铺以行驶，机械手履带车整体体现了系统间的可协调性和统一性。

机械手臂在工业领域中的自主识别、精准判断和快速响应能力，体现了工作过程的自动化程

度和智能控制，在此基础上配备了可移动的底盘车进而载其运动，让机器人工作的空间不再

局限于某一固定的地方，这样的改进提高了机器人的工作效率，不论是生产还是仓储物流，

都是相关企业理想的必备神器。总之，设计是将机械手进行再创造，既打造一个用于现代物

流多功能的机械手装运车，进行更高效率的装运作业，比传统的叉车和固定机器人作业更加

简便快捷，为企业减少人工成本，多快好省，增值增效。 

答辩组提问及学生回答情况简述：（19 时 05 分——19 时 10分） 

问题 1：关于你的设计是怎么想出来的 

答：这次设计过程很长，从想法开始的那一刻，我把上学期所学的单片机和原来的 C语言知

识应用起来，结合机械运动创意，创造出一个具有丰富性和多功能且兼具实用性的单片机作

品。当时我也是想了很久，因为是从单片机控制为出发点，所以准备做之前查阅了很多的资

料，手机和电脑上的电子文献，还有从教室拿来的 Arduino 学习手册，一起拿起来看看学习

揣摩。这是一个潜移默化的过程，慢慢回想着原来上过的实操课程和老师，同学们的交流互

动，我先是受到了 ABB 机器人的启发，受 PLC 控制的机器人是不是也可以用单片机去控制

呢，原来学的 Arduino 可以派上用场，我也找到了可以购买的套件，第一个环节我就选择了

由四个舵机控制的机械手，这个机械手套件还是刚好兼容 Arduino 的，就选定了这个。接下

来的第二个环节我想着要给机械手装备一个底盘车而辅以行走，渐渐的脑子里面构想出一个

整体的模拟场景来设计出总体方案，让这个机械手能够沿着场景的铺道运动，我就把机械手

和这个履带型的底盘车结合起来，那么机械手履带车就应运而生了。 

问题 2：关于你的设计有什么感想和收获 

答：我当时在设计之初时也是经过很多次的思考才选择了单片机，也是借此机会把这门单片

机技术好好下下功夫，还可以巩固相关的专业知识，提升自身技能水平。经过很多次的现场

实验，在做的过程中，我总是能获得新的知识，通过收集资料和反复的揣摩，逐渐的把不懂

的，不会的变成熟悉的，上手的。在这个充满挑战和未知数的过程中，有失败，有成果，只

要我甘心用心耕耘，尽管付出多少的艰辛也是值得的，因为我对这门技术的热爱就是坚持做

下去的勇气。在此，我还要感谢我的老师和同学，让我在遇到困难和挑战时想起了曾经在课

堂上，在课外活动时你们的一点一滴的友爱和一起战斗的情谊，每当回想起这些情景，心中

都会燃起熊熊烈火，继续保持前进的动力，一直达到完全胜利！ 



 记录员（签名） 

 

答辩小组长签名 

 



                



湖南网络工程职业学院毕业设计答辩记录表  
 

学生姓名 孙世军 学号 202165550141 指导老师 张剑 

二级学院 智能制造学院 专业 机电一体化技术 班级 21 机电 2 班 

毕业设计题目 基于 PLC 的 防火报警控制系统设计 

答辩日期  2024 年 5 月 20 日  答辩地点  腾讯会议  

答辩小组成员  周国栋、张墩利、李宁、肖园园、游先仁、张剑  

学生自述要点： （18 时 45 分——18 时 50 分 ）  

当各区域的火灾探测器，探测到火灾信号，通过线路将火灾信号传递给 PLC，PLC接收到火

灾信号后，根据其控制程序的要求，放下防火卷帘门，同时控制喷淋泵启动和与之相对应的区域

电磁阀开启，电磁阀开启后，与之相对应区域的喷头喷水灭火。同时，在传感器失灵的情况下也

可以按下各火灾区域的手动启动按钮，将该区域的启动信号传递给 PLC，PLC在接收到火灾信号

后，也可以控制喷淋泵启动和与之相对应的区域电磁阀开启，电磁阀开启后，开启喷头喷水灭

火。 自动灭火消防系统的关闭过程：在按下各着火区域的关闭按钮和系统复位按钮后，自动灭

火消防系统关闭并复位。 

 

答辩组提问及学生回答情况简述：  

问：火警检测用的哪些原件，工作原理是什么？  

答：火警检测有 plc控制器，温度传感器，烟雾传感器，红外传感器，扩展模   

块，触摸屏，双向指示灯 

工作原理：系统使用温度，烟雾和其他传感器判断险情，一旦发生险情，信号传递到 PLC 处

理后传递到上位机配置监控系统并通过模拟量转换它显示电火信号的位置。当出现并检测到火灾

信号时，它将立即发出警报。一方面，听到铃铛和指示灯的声音以提醒人们存在严重状况；另一

方面，控制室注意到存在危险状况，并立即检查是否存在错误。当出现火警信号时，人体的红外

传感器会自动开始检测人的位置，同时，将通过网络发送实时显示位置的配置界面。 

 问：你觉得你的这套系统可以用在哪些地方？ 

答 ：楼宇火灾报警系统 在大型商业楼宇中,通过 PLC的应用,可以实现对楼宇内各个区域

的火灾报警设备的监测和控制。在楼宇的每层都设置了烟雾感应器和温度感应器,当感应器探测

到异常情况时,PLC会接收到信号并进行处理。PLC会根据不同的情况触发相应的火灾报警设备,

如声光报警器和喷水灭火系统。通过 PLC的应用,可以实现系统的集中监控和智能控制,提高了火

灾报警的准确性和响应速度。                                                                         

 工业生产线火灾报警系统 在工业生产线的火灾报警系统中,PLC的应用可以实现对整个生

产线的火灾监测和控制,在一条自动化生产线上,通过在各个关键位置安装烟雾感应器和火焰传感

器,PLC可以实时监测生产线上是否发生火灾。当火灾发生时,PLC会立即接收到信号,并触发声光

报警器、自动喷水灭火系统等火灾报警设备,同时切断输送带和供电系统,确保火灾不会蔓延到其

他区域,可以提高工业生产线的火灾安全性,保护员工的生命财产安全。 
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